BIO BLING

Congratulations on your Cellstones!

What is next?

1.Book an appointment with a goldsmithijeweler

+If you haven't chosen a shop yet, search Google for
"goldsmith + [your city]" and pick on with good
reviews.

S G
ave a new one mad

3.Give this leaflot to the goldsmithjowe
“We provde guidlines; e inal deciions are made
by the goldsmithjeweler based on your piece.

Goldschmied-/Juwolior-Anfeitungen
‘beginnon auf dor rechten Seito

Kurziibersicht der Hauptpunkte
+Cellstones enthalten konservierte, -
ungetiviche manschiche Zelen,

einget

Edentone und Metalle. Beim Sagen oder

sty o paskare

Richtlinien fiir Goldschmiede & Juweliere

Cellstones

oxidharz, das weicher st als

e Epohazinss 13

Kristall

Aemschtamase tagen (z 8. FFP2IFFP3
bzw. N9s)

+Nach dem Zuschnelden des Cellstones sollte
gebli Kunden

das Obrig
Zurockgegeben werder
andere Zwecke verwendet werden konnte.

Die folgende Reihenfolge ist einzuhalten:
1.Ring anfertigen.
2.Bohrung far den Celstone durchfdhren.
3.Ring vollstandig polieren
4.Celistone mit Zweikomponenten-Kleber
fxioren; Oberschussiges Material
entfernen; dann schleifen und polieren

bene Stack dem
es spater for

- dabei das Metall schotzen
5.Mit einem weichen, fusselfreien Tuch

reinigen.

IDlU

4

Limette 53

Kristall
Celstone

Detailiorte Schrite auf der anderen Saite



Detaillierte
Schritt-fur-Schritt-Anleitung

1, Prazisionsboter — -0.2 mm Kiiner als
Colston 0 (i Fassng Asise rechie)
2 KogetFelniser - Golsone 0 (Satkcre)
s ~ Metal vorpoleren
4.Rouge Lgnlﬂvemagl\um - B:umwn\l Mssain:
Schbe ot oo

Ring

Autenseite

Innenseite

o Calsones - vevg«chmvlen (Rbschntte

7 Nassschiipapir - 400 180010001200

1600-+2000-+3000 (nur nass)

& Harz-Poliren it -3 pm Kitzr (2.5
EPODEX);fr <0,5 ym Katzer (2. B. 3M 09639
Finosso-t)

1. Bohrung durch filhren

‘Wir empfehlen folgende drei
Fasmunguoptnen, Welrs Varsnen
dorfen nach Ermessen des Goldschmieds
oder daveers gewai werden

urchgshande Bahrng i Rand

. Zargenfassung,

Ring

Innen oder
AuBenseite

AuRenseite

Innenseite

1a. Markieren & Entgraten

mit Rand

1b.Fixieren & Abkleben

Sndor Ausenaat:
im 0,2 mm Kieineren

el e

Komplt durch. Vergrole

anechiatiend von fnen it emem Bohrer

im gleichen Durchmesser wie d

Cellstone.

in einen gepolsterten
‘Goldschmiedeschraubstock oder
Ringhalter, ohne die Oberflache zu
beschadigen.

+Klebe Bereiche, die nicht poliert werden
solen (2.8 Ziolmane) it Malorkepp
ab

0,1-0,2 mm vor dem Ende des ersten
Lochs.

Coltone ke mht s da o
ebentalls poliert werden muss.

g &
Zargenfassung:

Verwende im Handstck einen
Hartmetallbohrer oder K

Durchmesser des Cellstone und bohre
senkrecht bis zur bendtigten Tiefe. Die
Tiefe hangt von der Gesamtstruktur und
dem Metall ab; der Goldschmied oder
Juwelier legt sie nach Erfahrung fest.
Ziehe das

28 i
(vor dem Harzeinsatz)

Ziel: Endgultiges Finish auf allen
Metalfichen ariche, um kiazer am
Harz spater zu vermeid

2a. Grobo bis foine Kornung

(bei
+Korrgiere Feil-

m Spane zu entfernen und die Bohrung
sauber zu haiten.

oder 400er Schieifpapier.

+Glatte kurz mit 600-800Kornung
N:

grotieren Kugelfraser an, um Grate zu
beseitigen.



2b. Tripoli-Phase
Montiere eine mitielnarte Filz- oder
Sisalscheibe am Poliermotor.

. Linie

3. Cellstone einsetzen

3a. Vorzuschneide
~Schneide den CeHsmne etwas \Enﬂer als

a.

+Poliere bei mitehohen Drehzahlen (=

die Bohrung,
geschiffen werden kann. Gib den

4. Entfernen des iiberschiissigen
Cellstone & Nivellierung
4a Crobes Entfornan

“Montiere ein
Dlamamschne\dscheme oder ene

Seidenglanz.

2¢. Rouge-Phase

die
Kibessi it abunden, amde.
Fixierung zu verbesss

“Wechsle zu einer

“For

+Trage Goldschmiederouge auf (rolblau
far Gold, gron fur harte Legierungen).

+Poliere bei niedrigen bis miteren
Drehzahlen (~8000U/min) bis zum
Spiegelglanz.

20, Rickattos nttemen
+Uttraschallbad 3-5Min.
Wasser it midom Reingungamite;
wenn nicht verfagbar, 10-15Min
einweichen.

+Grandiich spalen und mit Druckluft oder
fusselfreiom Tuch trocknen

Teil2ur
Oberhangseite aus. Passe unebens
Seiten mit Feile und Politur an.

3b. Kleber & Aushirten
“Watl sen aen Zuskormonenir-

ber (2.8. UHU Plus
SEomelfos Tavaparont)

+Miache uach Hesalarangaben und rage
den Kiebe

ks con Gelbtons fn i dan Kieber
und enfeme Gberschaesges et
Oberschossigen Kiber ontern
+Lass i qami!&Huule\lvmnwmsuW

ausharte
Ausselielom Tuch tocknen

+Bei moderaten Drehzahlen
(10000-12000Uimin) vorsichtig
Uberschassiges Harz abiragen.

rsiaiing an ind e eemnmicas
Metall nicht zu beschadig

Fortschroitendes Nassschloifor
ks Ring un hale saubercs.
Wasser beret

5. Harz auf optische Klarheit
polieren

5a. Polieren am Rad (oder von Hand)
- Saubere, weiche Filz-/Baumwolischeibe
(Rad) oder Pad (Hand) verwenden

+EPODEX (oder ahnlich) aufiragen, um

1-3 m tiefe Kratzer zu entiemen;

polieren: Rad ~6 000 Uimin 1-2 Min.,
land 2-4 Min. leichte Kreisbewegungen.

*Ruckstande abwischen; zu 3M 09639
Fheses o iR nernet)
m <0,5 ym Kratzer zu entferner
nachpolecan, b iar (Rad 1 S in 1
in.)

*Top: Obatdche it sauber e,

folge n mischen,
Reenie A0 300 1000 1200 | Grerntsung vermen.
~+ 1500 —» 2000 — 3000 Kornung,
5b. Endreinigung
“Halte die OF ; spule
weiter. Ultraschall-

e bo Rarerin ngen meiden.
.Mw Drucki odc sl Tueh

Siehe die fetzten Schitte
auf dor anderen Soite



6. Letzte Metall-Spot-Politur
(falls nétig)

6. Kontrolle
+Prtfe den Metallzand um den Cellstone
auf matte Stellen oder
touge-Rickstande.
6b. Feinpolitur
+Klebe den Celstone mit Malerkrepp oder
chs ab.

+Poliere den Metallrand leicht mit einem
uge-Stft

Werde unser Partner

Kontaktiere uns unter
info@biobling.de und werde einer
unserer anerkannten Goldschmiede
oder Juweliere. Du wirst dann
kiinftigen Kunden in deiner Nahe
fir ihre Ringe und die Einarbeitung
von Cellstones empfohlen.

Fragen

Fragen kannst du

fusselfreiem Tuch ab.
6c. Finale Spilung

*Nur kurz unter Klarem Wasser abspolen
(Ulraschallbei Harz/Klebungen meiden).

+Trockne mit Druckluft oder fusselfreiem
Tuch,

ur
uns ebenfalls unter
info@biobling de erreichen
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